
Minitab Anwendertage 2016

„Qualität - mehr als nur für den Augenblick“

Themen:
- Neuerungen in Minitab 17, Quality Companion 4
- Grundlegende Qualitätsdatenanalyse mit Minitab 17
- Ursache-Wirkungs-Analysen
- Statistische Messsystemanalyse (MSA)
- Statistische Versuchsplanung (DoE)
- Statistische Prozesskontrolle (SPC) und Prozessfähigkeitsanalysen
- Tipps und Tricks zu nicht alltäglichen statistischen Verfahren

Die Minitab Anwendertage 2016 richten sich an alle Personen, die an der Qualitätsdatenanalyse interessiert  
sind - vom Einsteiger bis hin zum fortgeschrittenen Anwender.
  
Die Anwendertage bieten Ihnen:
- Einen effizienten Einstieg in die statistische Qualitätsdatenanalyse mit Minitab
- Verschiedene Anwendungen und den Nutzen diverser Methoden zur Bewertung von Qualität und Risiken
- Einen roten Faden für die Herangehensweise an die Qualitätsdatenanalyse
- Einen Erfahrungsaustausch mit anderen Minitab-Anwendern und Qualitätsexperten

Wählen Sie aus unseren Hands-On-Workshops und erfahren Sie, wie Sie mit Minitab  
Ihre Prozesse bewerten und langfristig unter Kontrolle halten können...

Messen • Berechnen • Visualisieren • Automatisieren

www.additive-minitab.de/anwendertage
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Qualitätsregelkarte ( X-quer/S )

Melden Sie sich an!

Kundenanforderungen

70 * *

Untere Spez. Soll Obere Spez.

Prozesscharakterisierung

Mittelwert 89,824 92,935 3,1114
StdAbw (gesamt) 6,3060 2,8756 -3,4304

Gesamtprozessfähigkeit
    Pp * * *
    Ppk 1,05 2,66 1,61
    Z.Bench 3,14 7,98 4,83
    % auß. Spez. 0,08 0,00 -0,08
    PPM (DPMO) 834 0 -834

Statistik Vorher Nachher Veränd.

100%

Ja Nein

0 0,05 0,1 > 0,5

p = 0,014

Ja Nein

0 0,05 0,1 > 0,5

p < 0,001

Vorher
USG

Nachher
wenn Shifts und Drifts im Prozess beseitigt würden.

Die potenzielle Prozessfähigkeit (innerhalb) könnte erzielt werden,
 
Die Gesamtprozessfähigkeit ist das, was der Kunde wahrnimmt.
 
•  Der Prozessmittelwert hat sich signifikant geändert (p < 0,05).
(p < 0,05).
•  Die Standardabweichung des Prozesses wurde signifikant reduziert
 
Vorher: Qualitätsd_1     Nachher: Qualitätsd_2

Verringerung bei % auß. Spez.

% abgenommen.
% auß. Spez. hat um 100 % von 0,08 % auf 0,00

Hat die Standardabweichung des Prozesses abgenommen?

Hat sich der Prozessmittelwert geändert?

Gesamtprozessfähigkeit
Liegen die Daten über dem Grenzwert?

Kommentare

Vorher/Nachher-Prozessfähigkeitsanalyse für Qualitätsbedingung_1 vs. Qualitätsbedingung_2
Zusammenfassung
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Würfeldiagramm (Datenmittelwerte) für Ausbeute
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Themen:
- Neuerungen in Minitab 17, Quality Companion 4
- Grundlegende Qualitätsdatenanalyse mit Minitab 17
- Planspiel: Statistik im Six-Sigma-Verbesserungsprojekt (ganztägig)
- Statistische Messsystemanalyse (MSA)
- Statistische Prozesskontrolle (SPC) und Prozessfähigkeitsanalysen
- Statistische Lebensdauer- und Zuverlässigkeitsanalyse

Graz   -  04.10.2016 Linz  -  05.10.2016


